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Distinta base: 1038C2104
QuantitaNumero parte Tipo
3 2 i 1018G2104 assieme
= I 211862002 assieme
1 1019C2002 parte
| 4 400600030 parte
| 5 2 400600088 parte
Distinta base: 101802104
QuantitaNumero parte Riepilogo di: 103802104
1 2018C2104 Parti diverse: 13
ll 202400006 Parti totali: 21|
1 20276201 1 QuantitdNumero parte
1200 1 2027C2013 i 201862104
i 2027GC2015 1 202400006
1 2027C2016 1 202762011
1 2118C2001 1 2027CG2013
Ammw. i 2027C2015
Distinta base: 2118C2001| 1 2027G2016
QuantitiNumero parte 2 202702019
éa 2 2027GC2019 1 2027C2018
_ 1 2027C2018 2 2027G2008
\ 1 202702020
o | | @ang_%mm base: 21 ,=®©NQ©N_ AL, 400600031
< QuantitiNumero parte i 1019C2002
2 2027C2008 4 400600030
1 2027G2020 2 400600088
4, 400600031
\ -/
\_
5 Pos./ Pos. Codice / Code Descrizione / Name Q.ta'/ Nr°
TIPI DI SALDATURA (EN 24063 / 1ISO 4063) WELDING TYPE (EN 24063 / ISO 4063) . . . Nome : Codice/ Code : M
. SER TUTTI | FOR xmﬁm% w.._.mﬁmm_oo Name : PIANO ENTRATA 1200x700 SINISTRO >
21 - Puntatura 21 - Spot welding ALL THE HOLE _A.u_.w_,_.m._%chzo (TV) OOZ_U_Im._-O \_ o w m ON A OA-
22 - Saldatura a rulli sovrapposti 22 - Roll spot welding - : . |
141 - Saldatura ad arco in gas inerte con elettrodo di tungsteno, TIG [141 - (Ar) inert gas-shielded arc welding with W eletrode, TIG mmu__.m__w\_—._hﬂw_»mw_ww><<m SECONDO DIN 6784 Dﬂ.@%@@ﬂm@% W.m%MWMWMMWWMWNMW:MWMMMW Dimensioni / Dimension: _ MMMM%%M_WMWMm : mONom H
./ Hight: Cliente / Consumer : G
. _ - / _ A NON SATINATO - - Peso kg : {
o " e — = FOLLERANGE BEVELGpiER == 2T L _K]m T _K]|=_=_=== onmm ; Materiale / material : - Acciaio EN 10088 X5 CrNi 18-10 (AISI 304)  [superorea/r W@.o 5T 6 ] 30 [120] 400 1000[2000, <
MONTAGGIO ASSEMBLY - - - — — ) mg,wwm - 6 | 30 [ 120 200 [1000/2000[4000] \E
- - - Creardmenson 1 1.5 mm angur dmendon 10 Disegnato/Drawing |Controlato/Controler | = Toleranza Torance | £0.1 | £0.2 [£0.3 [£0.5 [£0.8 [+1.2| 2 N
- - - T 1. - Data / Date ON\ON\NOOQ ON\ON\NOOQ Trattamento / Tratment : Scala / Scale: |[Tolleranze generali lineari secondo / Linear tolerance: _mo Nﬂmmlg c
_ _ _ SMERIGLIARE E SPAZZOLARE " " — Tolleranze senza indicazioni / not signature tolerance: _mo NN@@lE_A
J A« B Fima/Signatre) T, T.V. SB=L 1:1 ISO 7/1 g
= SCOTCH BRITE . . D s . . . . . . , . — 1/ A
La ditta si riserva,a termini di legge,la proprieta di questo disegno con divieto di riprodurlo o di renderlo pubblico a Terzi senza la Sua autorizzazione.
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